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^ 225992^ ^ 

L' invention concerne des etoffes tissees en rubans de 
polyolefine, les etoffes en q^aestion comprenant des fils-rabans en 
polyolefine dans le sens de la chaine, cependant que le sens de la 
trame contient en moyenne au noins un bitord pour chaque dizaine de 
fils dans ledit sens de la trame. 

Des Etoffes tissees a partir de fils-rabans en polyolefine 
ont connu un grand succes comaiercial au cours de ces demieres 
annees en vue d ' applications telles que la production du support 
dorsal de tapis et moquettes, d' etoffes Indus trielles, de sacs, 
d' etoffes pour tapisserie et ameublement , etc. Les fils a partir 
desquels de telles etoffes sent tissees possedent'^en coupe transver- 
sale une forme generalement plate et sont habit uellement fabriques 
par extrudage d'une restne de polyolefine sous la forme d'une 
pellicule possedant I'epaisseur adequate, puis en refendant cette 
15 pellicule en fils-rubans de la largeur approprie^. Un fil-ruban peut 
etre longitudinalement oriente afin de lui conf erer une haute 
resistance de rupture a la traction, il est facile a transformer en 
une etoffe tissee, et il est tres economique en vue de la 
production d'on^toffe possedant la superficie maximum et la 
20 resistance mecanique maximum pour la quantite de matiere premiere' 
utilisde. 

Les etoffes tissues en fils-rubans de polyolefine ne spnt 
pas settlement -tres economiques ;en outre, elles possedent les 
avantageuses proprietes. physiques qui caracterisent d'une maniere 

25 generale les etoffes en polyolef ines, y compris des valeurs elevees 
du rapport de la resistance mecanique au poids,-ane bonne resistance 
h la plupart des solvants et a de nombreux produits chimiques, la 
flexibilite, la stabilite dimensionnelle , et une parfai-fce resistance 
h la deterioration par I'humidite et par les moisissures. Par le 

.30 terme de "polyolefine", on entend designer plus specialement un 

polyethylene de haute density et un polypropylene cristallin, mais 
d'autres polyolef ines possedant des caracteristiques structurales 
similaires sont adequates en vue de leur utilisation par mise en 
oeuvre de 1' invention et sont comprises dans la portee de ladite 

35 invention, 

Bien qu'il existe" de nombreuses applications possibles pour 
des etoffes tissees a partir de fils-rubans en polyolefine, des 
proprietes physiques qui sont caracteristiques des polyolef ines 
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font apparaitre des difficultes lorsqu'il s'agit d'utiliser les 
^toffes en vue de quelques apolications . Par exemple, la surface 
tres lisse que possSdent naturelleraent les fils-rubans en ooly- 
olrfines a pour r4sultat I'-'laboration d'etpffes poss^dant des 
5 surfaces extdrieures glissan^.es et brillantes. Des etoffes pos34- 
dcr-t .-e telles surfaces ne sont pas souhaitables en vue d 'apolica- 
tions telles que la production de sacs industrdels, car il est 
difficile d'emmagasiner et de transporter de hautes piles de sacs 
a surface glissante. Un autre probleme genant pour certaines appli- 
10 cations est le bruit. Les bords a angle vif et les larges faces des 
fils-rubans produisent des bruits relativement forts (froissements. 
craquements, etc.) lorsque ces flls frottent les uns contre les 
autres, soit par suite des dr'nlscenents lors du tissage, solt plus 
spr^cialement, quand une piece d'etoffe entre en contact avec une 
15 autre. Des problemes de ' bruits de ce genre ont nui a la vogue 

croisssnte d' Etoffes en fils-rubans pour des applications telles 
que les etoffes de tapisserie st d'ameublemant (nar exemple, la 
garniture de meubles. sieges, etc., du genre de ceux que I'on place, 
sur les balcohs, les terrssses, dans les cours et les jardins). 
20 ^ Sncore un autre probleine auquel on se heurte avec des 

etoffes en fils-rubans de polyol^fines est leur "toucher". Ce terme 
tel qu»il est utilise dans l»industrie textile, sert d designer 
I'lTHDression tactile que l»on ressent d'une maniere gen^rale en 
. palpant une etoffe ; une telle impression deoend de caract4ristlques 
<:5 telles que la mollesse 6u la dureto, le foisonnenent ou "bouffant" 
Stent donn^ que les fils-rubans en polyolerines n'ont en general 
que quelques centi&nes de millimetre d»epaisseur et possedent une " 
surface glissante, le toucher d'^toffes tissees S oartir de tels 
fxls-rubans n'a qu'une faible ressemblance. avec celui que oossedent 
30 aes etoffes tissees a partir de fibres naturelles et dent les 
caract^rlstiques physiques de ce genre sont commercialement 
acceot<fes en vue de nombreuses utilisations. 

La surface lisse de fils en polyolefines souleve aussi 
des problemes lors de l»utilisation d»4t;orfes tissees 4 partir de 
35 tels fxls cornme revStement dorsal de tapis, moquettes, descentes de 
lit, etc., dont la surface de travail comporte des touffes de 
polls. La plupart des moquettes et analogues actuellement commer- 
cialxs^es sont fabriqu^es par un pro.:ed6 consistant essentiellement 
a faxre passer en touffes des polls au travers d»un mat€riau de 
40 revfitement dorsal primaire, puis de les lier adhesivement k une 
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telle' couche dorsale par application d^tme couche de latex sous 
le support dorsal. Pour la confection de tapis, raoquettes, etc., 
d'une qualitS superieure, on applique un revStement dorsal 
secondaire sur la couche de latex pour donner a l^ensemble de 
5 meilleures caracteristiques de toucher et de stabilite dimension- 
nelle. En raison de la surface lisse, glissante et impermeable des 
fils de polyolefines, des latex commercialement disponibles ne 
forment pas de forteis- liaisons avec des etoffes en fils-rubans 
servant de support dorsal a des moqiiettes et analogues- Ces proble- 

10 mes d'adhesion n'ont -ce pendant pas fait renoncer a I'utilisation 
d'etoffes tissues a partir de fils-rubans comme support dorsal 
primaire car les fils de polls fibreux pergant le support dorsal 
prima ire en question sont. receptif s a l^egard du latex, mais ils 
ont cependant freine l»utilisation de telles etoffes en fils- 

15 rubans pour la realisation de supports dorsaux secondaires. 

Bien que le brevet des Etats-Unis d^Amerique 
n*=* 3 443 541 (Chopra) d^crive^ 1* amelioration de 1» adhesion de 
supports dorsaux primaires en fils--rubans a des touffes ou meches 
fibreuses grace au remplacement des fils-rubans de trame dans le 

20 support dorsal primaire par des fils en filaments continus cr§pes, 
cet artifice n»a pas rSsolu le probleme de I'obtention d'une liaison 
satisfaisante entre supports dorsaux primaires et secondaires pour 
moquettes et analogues. 

Le brevet des Etats-Unis d^Amerique n*' 3 542 632 

25 (Eickhoff) dScrit un precede permettant d'ameliorer le toucher et 
la quality de liaison 'd» Etoffes en fils-rubans, le procede 
,d 'Eickhoff consistant essentiellement k soximettre des etoffes 
pr4-tiss«es en fils-rubans k une operation de fibrillation k la 
suite de laquelle s^. trouvent formees des fibrilles qui s'^chappent 

30 et font saillie sur la surface de I'etoffe en fils-rubans • Le brevet 
France n° 2 017 124 revele aussi que la surface lisse et brillante 
de bandelettes decoupees dans de la pellicule de polyol^fine pent 
Stre amelioree dans le sens voulu en la soiimettant a une action 
abrasive exercee par tin cylindre cardeur. En depit de ces perfec- 

35 tionnements, 1' Industrie, - et plus oarticulierement I'industrle des 
tapis et moquettes, exerce une pressante demande relative a des 
Etoffes en fils-rubans possSdant un toucher encore meilleur et 
capables de raieux adherer; a d'autres couches de materiaux. 

Des Etoffes en rubans de polyolefines possSdent aussi un 
r ^ utre defaut resultant du fait que les polyolefines n'acceptent pas 
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racilement les colorants et teintures. Par consequent, lorsqu'on 
utilise, par exemple comme tapis d'escaliers, des moquettes compor- 
tant des ^toffes en fils-ruban de polyolRfine comine support dorsal 
primaire, le dos non teint a tendance a apparaitre . Ce fait de voir 
5 transparaitre le support dorsal est esthetiquement ind^sirable et 
limite le domaine des prix acceptables de la part de moquettes et 
tapis a support dorsal primaire en <^toffes tissees a partir de 
fils-rubans en polyolefines . 

Un but essentiel de la presente invention est la realisa- 

10 tion de meilleures etoffes en fils-rubans de polyolef ines . Un but 
plus particulier de ladite invention est la realisation d'etorres 
en fils-rubans de polyol^fines possddant un meilleur toucher et de 
meilleiires caractSristiques de liaison a l»aide d»adhesifs ou colles 
Encore un autre but de 1' invention est de realiser des etoffes en 

15 fils-rubans de polyolef ines prenant mieux la teinture. D^autres 
buts, particularites et avantages de 1* invention apparaitront 
encore au cours de la description d^taillee suivante. 

II est possible. d»atteindre les susdits buts de 1« inven- 
tion en rSalisant des etoffes en fils-rubans de polyolefines 

20 comprenant des fils-rubans dans le sens de la.chaine, cependant que 
dans le sens de la trame I'etoffe contient en moyenne au raoins tin 
fil du type bitord pour chaque dizaine de fils dans ledit sens de 
la trame. On a decouvert qu»en remplaqant en partie ou en totalite 
1© fil-ruban, dans le sens de la trame, par du fil retordu, puis en 

25 regr^ttant I'fitoffe afin d^en tirer des polls, il est possible de 
produire un nombre sensiblement plus grand de fibrilles, s»#tendant 
a partir du plan de l»6toffe contenant des fils-rubans, que celui 
qu^il est possible de produire en fibrillant ou regrattant une 
Stoffe contenant seulement du fil-ruban. Par consequent, les etof- 

30 fes en fil-rubans selon 1» invention possedent des caract^ristiques 
tres sensiblement sup^rieures de toucher et de collabilite. Toutes 
autres choses ^tant ^gales par ailleurs, la resistance mecanique de- 
liaison de supports dorsaux pour tapis ou moquettes selon 1» inven- 
tion est double ou triple de la resistance mecanique realisable par 

35 mise en oeuvre du precede susmentionne d«Sickhoff. En outre, ainsi 
qu'on l»explique en detail ci-apres, gr§ce a un choix ad^quat du fil 
retordu, il est possible de produire des etoffes a base de fils- 
rubans de polyolefines possedant des qualites amSliorees de prise 
de teinture. 
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Si l»on remplace en partie ou en totalite le Til-ruban 
dans le sens de la trame par du fil retordu au lieu d»utiliser iin 
fil en filament continu crepe comme le suggere Chopra, puis si 
- I'on re^ratte l»etoffe ainsi obtenue, il se nroduit aussi un nombre 
5 sensiblement plus grand de fibrilles s'etendant a nartir du plan de 
I'etoffe a base de fils^rubans que le norabre pouvant etre obtenu 
par fibrillation ou regrattage d^une etoffe selon Chopra. Tdutes 
autres choses etant egales par ailleurs, des supports dorsaiox 
secondaires comportant des fils de trarae retordus non regrattes 

10 possedent une meilleure adhesion a tous les supports dorsaux priraai- 
res en fils-rubans que des supports dorsaux secondaires contenant 
des fils en filaments continus de trame regrattes. Par consequent, 
il est essentiel d'utiliser, lors de la raise en beuvre de la 
pr^sente invention, des fils retordus. 

15 Les nouvelles §tofres a base de fils-rubans en poly-, 

olefines selon 1» invention sont composees de fils-rubans en poly- 
olefines dans le sens de la chaine afin d ^accroitre au maximum les 
avantages de travaillabilite inherent s au tissage des fils-rubans. 
Le rempla cement de fils-rubans de chaine en polyolefines par des 

20 fils retordus n'est pas a recommander etant donne que ce remplace- 
ment necessiterait que le fil retordu soit specialement apprgte pour 
pouvoir servir de f il de chaine et que 1» etoffe finale soit 
desappretee, ce qui aurait'pour effet de faire perdre un des 
principaux' avantages du tissage des fils-rubans . Etant donne que le 

25 remplacement de fils-rubans de trame en polyolefine par des fils 
retordus a pour effet d»accroitre le prix de revient de 1» etoffe 
tissee, il est economiquement d4sirable d'utiliser la plus faible 
proportion possible de fil retordu compatible avec 1» amelioration 
de nroprietes desiree . Toutefois, ±1 est compris dans la portee de 

30 1 » invention de produire des etoffes dans lesquelles la trame 

contient en moyenne de 1 a 10 fils retordus pour chaque dizaine de 
fils dans le sens de la trame. Les meilleurs resultats au plus bas 
prix peuvent etre atteints a un rapport de trarae de 2 a 6 fils 
retordus pour chaque dizaine de fils pour des supports dorsaux 

35 primaires, et avec un remplacement complet pour des supports 

dorsaux secondaires. En general,- il est considere comme preferable 
que les fils retordus soient uniformement repartis pour assurer 
I'obtiention de proprietes optimales d 'uniformity de toucher, de 
collabilit4 et de prise de teinture^ 


BNSDOCID: <FR 2259926A1 I > 


Z259926 

Les fils retordus peuvent etre composes d»un ou plusieurs 
fils en filanents hydrophobes £en polyester, par exemple en poly 
{t<5r4pht3late d« ethylene) ; en polyanide, par example en "Kylon 6»', 
en "Nylon 66", en polyacrylamide ; en polypropylene, etc.], fils 
5 retordus hydrophiles (coton, rayonne, jute, etc.), ou en melanges 
d'au moins deux types de fibres- identiques ou differents. Dans les 
cas ou I'aptitude de la prise de teinture de I'etoffe en fils- 
rubans de polyolnfines est sans importance, un fil retordu en noly- 
propylene est orefore en raison de son bas prlx de revient. Quand 

10 la prise de teinture et/ou 1» Elimination de 1« inconvenient de la 
vue du fond transparaissant soat d»une importance primordiale, en 
particulier dans le cas des supports dorsaux primaires pour moquet- 
tes et articles analogues, ii est habituellement desirable d'utili- 
ser dans le sens de la trame le meme fil retordu que celui ulterieu- 

15 rement utilise pour gamir de touffes de poils le support dorsal 
de la tnoquette . . 

Pour entrer dans de plus aniples details, les ^toffes 
tissues k partir de fils-rubans en polyolefines selon 1' invention 
peuvent etre croduites sur un metier a tisser Sulzer utilisant 

20 environ de 5 a I4 fils de chaine par centimetre. D'une maniere 
typique, les fils-rubans de chaine montes sur le metier sont pro- 
duits par extrudage puis ^tirage de polypropylene cristallin en 
pellicules d 'environ 0,05 mm d»epaisseur, ces fils-rubaris 6tant 
obtenus en refendant du polypropylene en une bande large d» environ 

25 7,6 mm puis en ecrasant cette bande de mani%re § former un fil- 
ruban de 2 a 2,5 mm de largeur. A titre de variante, les fils- 
rubans peuvent §tre produits par extrudage et etirage de poly- 
propylene cristallin en fibres de 0,05 mm, puis en refendant le 
polypropylene en rubans de 1,27 mm de largeur que l»on n'ecrase pas. 

30 Le fil de trame est fourni a partir de babines du m§me fil-ruban 
que celui utilise pour la chaine et pour le fil retordu (par exem- 
ple, du fil retordu en polypropylene du type 2,5/1 c.c). Le metier 
peut etre programme, en ce qui concerne la commande de la navette, 
de, faqon k faire passer le fil approprie au travers du metier selon 
35 n'importe quel ordre de succession desire. Par exemple, on peut 
r^gler la commande navette de maniere a faire passer en trame 
uniquement du fil retordu en polypropylene, ou bien alterriativement 
du fil retordu et du fil-ruban, ou bien de maniere a tisser deux 
fil«-rubans entre chaque fil retordu, etc. Pour realiser une 
40 adhesion optimale des supports dorsaux se6ondaires aux supports 
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dorsaux priraaires, il est desirable d»adopter une texture du 
type crois6 d»au moins 2x1 pour la face du support dorsal 
secondaire en contact avec le support dorsal priraaire. De cette 
maniere, il est etabli un nombre maximum de fils retors de trame 
5 disponibles pour le regrattage, et on dispose d»un nombre maximum 
de fibrilles pour etablir tm . bon stratifig par adhesion du support 
dorsal secondaire au support dorsal primairev Quand les susdits 
fils-rubans en polypropylene et Tils retors en polypropylene sont 
utilises alternativement ou bien quand tous les fils de trame sent 
10 des fils retors, il y a approximativement quatre fils de trame par 
centim&tre. 

Apres la sortie, hors du metier, de I'Stoffe tissee en 
fils-rubans, on peut la tratisferer a un poste de regrattage ou bien 
on peut l^embobiner sur des rouleaux afin de la stocker ou de 

15 l^expSdier. En tout cas, on la soumet a une operation de regrattage 
avant de s'en servir, car cette operation est necessaire poior obte- 
nir les avantages de la presente invention. On peut se servir de 
n»importe quel type adequat de metier a regratter du type alt^rna- 
tif ou du type a rouleaux comportant des gratteurs a lainer, des 

20 brosses a carder, etc» 

Dans un systeme du type integre, l»etoffe tissee a I'aide 
de fils-rubans est de preference admise a passer, apres sa sortie 
du metier a tisser Sulze'r, sur un rouleau k regratter agenc6 a peu 
pres perpendiculairement aux fils de chaine ou sur une brosse a 

25 deplacement alternatif parallele aux fils de trame a une vitesse 
d» environ 0,15 a 1,50 metre a la minute. D'une maniere typique, 
. le rouleau ou la brosse a regratter comporte approximativement de 
4 a 6 aiguilles d 'environ 2& mm de longueur par centimetre carre. 
La longueur de ces aiguilles peut ce pendant gtre comprise entre 

30 environ 12 mm et environ 50 mm. Au cours du passage de l»6toffe - 
sur la surface de I'organe regratteur, les aiguilles tirent sxxr 
les fils en formant des fibrilles, une telle operation ^^effectuant 
habituellement sans aucune abrasion sensible du f il-ruban en 
polyol^fine. 

^5 Si on desire regratter l^etoffe en la faisant passer 

entre deux surfaces regratteuses, dans ce cas des fibrilles se 
trouvent finalement forraees sur les deux faces de I'etoffe. Ceci 
est avantageux car I'etoffe est alors stabilisee (on evite un 
effilochage apres collage et d^coupage), plus pal-ticuliereraent 

i.0 iorsqu'il s'agit d'utiliser l»etoffe comme support dorsal pour 
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moquettes ou articles analogues. Une telle stabilisation resulte 
du fait que les fibrilles se lient aux deux faces du ruban lors 
du traitement par un adhesif , par exemple lorsque le support 
dorsal primaire est lie a\ix touffes de polls ou lorsque le support 

5 dorsal secondaire est lie au support dorsal primaire. Dans les cas 
ou I'etoffe est regrattee sur une seule face, un effet de stabili- 
sation est realisable par repiquage de I'etoffe a I'aide d 'aiguil- 
les en operant d'une inaniere analogue a celle decrite dans le 
brevet des Etats-Unis d»Am6rique n*' 3 542 632 susmentionne. 

0 L'etoffe tissee en fils-rubans de polyol^fines ainst 

regrattee peut etre embobinee sur des rouleaux, emmagasinee ou 
expediee, ou bien on peut l^utiliser comme support dorsal primaire 
ou secondaire pour moquettes ou articles analogues, etc. 
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REVSMDICATIONS 

1. atorfe tissee a partir de fils-rubsns de poly- 
olefine comprenant des fils-rubans de polyol4fine dans le sens de 
la chains, laquelle etoffe est caractorisee en ce que, dans le sens 

5 de la trame, elle contient en raoyenne au moins un fil retors pour* 
chaque dizaine de fils dans led it sens de la trame. 

2. itoffe selon la revendlcation 1 caracterlsee en ce 
que ledit fil retors est regratte et comporte un nombre considera- 
ble de fibrilles s»4tendant S partir du plan de l»etoffe ainsi 

10 tissue a partir de fils-rubans. 

3. Stoffe selon la revendication 2 caract^risee en de 
que ledit fil-ruban de polyolefine comprehd un fil-ruban de 
polypropylene . 

4. Stoffe selon la revendication 3 caracterisee en ce 
15 qu'elle comprend en moyenne de 2 i 6 fils retors pour chaque 

dizaine de fils de trame. 

, 5. Etoffe selon la revendication 4 caracterisee en ce 
que lesdits fils retors sont en polypropylene. 

6. Stoffe selon la revendication 4 caracterisee en ce 
20 que lesdits fils retors sont en polyester. 

7. Stoffe selon la revendication 4 caracterisee en ce 
que lesdits fils retors sont en polyamide. 

8. Stoffe selon la revendication 1 caracterisee en ce 
qu'elle constitue un support dorsal primaire pour un tapis du 

25 genre moquette ou analogue. 

9. Etoffe selon la revendication 2 caracterisee en ce 
qu'elle constitue un support dorsal secondaire pour un taijis du 
genre moquette ou analogue, la.totalite des fils de trame^tant 
des fils retors. ' 

Stoffe selon la revendication 9 caracterisee en ce 
que ledit support dorsal secondaire est stratifie conjointement 
avec un support dorsal primaire garni de touffes de polls et 
compose de fils-rubans dans les deux sens (de chains et de trame). 

11- Procede pour la production d»une etoffe perfection- 

35- nee tissue a partir de fils-rubans en polyolefine, lequel procede 
est caracterise en ce qu'il consiste essentiellement a regratter 
une etoffe tissue h partir de. fils-rubans en polyolefine, cette 
etoffe comportant des fils-rubans en polyolefine dans le sens de la 
chaine, cependant que dans le sens de la trame elle comporte en " 

40 moyenne au moins un fil retors pour chaque dizaine de fils de trame 
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